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The present invention relates to a sheet for the marking of the teeth. 

It is known that it is often necessary to rectify <RTI ID=1,1> ltoc-< /RT|> elusion by 
modifying the interdental contacts. For this purpose, the zones to be rectified by 
grinding are materialized by various methods. 

One knows already a certain number of products which are used for the marking 
of the teeth. Thus <RTI ID=1.2> one< /RTI> can use papers ?to articulate? or 
papers of the paper type to be copied or encr6es silks. Wax sheets are also used; 
in this case one carries out then a marking, for example with assistance <RTI 
ID=1.3> of< a /RTI> pencil to aniline, places where the wax disappeared. 

However, it was noted that these various techniques did not make it possible to 
obtain a marking very Net, nor very precis. 

The present invention aims at curing this disadvantage by providing a sheet 
allowing a precise marking of the teeth. 

The sheet according to the present invention is characterized in that it 
includes/understands at least a layer of wax and laid out on this layer of wax, at 
least a tack coat containing a dye. 

In a particular mode of realization of <RTI ID=1.4> IIinvention< /RTl> the sheet 
includes/understands, had on the layer of wax side opposed to the tack coat, a 
layer of adhesive. The wax used can be various natures and can be of natural or 
synthetic origin. One can use paraffin in particular. 

The tack coat can contain in addition to the dye of the oily and/or resinous 
products usual for such layers <RTI ID=1.5> D T impression </RTI> 

In a particular mode of realization of the invention the tack coat is laid out on a 
support such as a sheet of paper or a similar film. For simultaneous marking on 
the teeth of the jaws the lower and higher sheet can include/understand two layers 
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of wax laid out on both sides of the tack coat. In this case, the sheet can 
include/understand a support on which two tack coats are laid out, layers of wax 
being then applied respectively to each tack coat. 

As an indication, each layer of wax can have a thickness from approximately 10 to 
500 microns, the tack coat can have a thickness from approximately 1 to 100 
microns and the support a thickness from approximately 10 to 500 microns. 

The sheets according to the invention can be obtained according to various 
processes. One of these processes consists in soaking a support covered tack 
coats in wax in a molten state in order to deposit a layer of wax on the support. 
Another process consists in applying <RTI ID=2.1> one< /RTI> on the other layer 
<RTI ID=2.2> of impressipn< /RTI> possibly on a support and the layer of wax T 
and to bring the unit up to a temperature at least equal to <RTI ID=2.3> 
temperature of< /RTl> softening of wax in order to make adhere the layer of wax 
to the tack coat. 

The following examples illustrate the present invention. 

EXAMPLE 1 One soaks a carbon paper sheet in liquid paraffin and one lets cool 
the unit. The sheet obtained is cut out in bands; one applies a band <RTI ID=2.4> 
of< a /RTI> such sheet on one of the dental arches of the patient; after having 
obtained from the patient his occlusion or its articulated, one removes the sheet 
and one obtains marks on the teeth which are particularly precise and clear and 
which then makes it possible to carry out a suitable grinding. 

EXAMPLE 2 One operates as with example 1 while using in the place of a carbon 
paper a paper says paper to be articulated having a thickness of about 0,25 
Misters. One also obtains a marking particularly Net. 

EXAMPLE 3 <RTI ID=2.5> -< /RTI> One uses sheets known as Occlusal Indicator 
including/understanding a layer of wax covered with a layer of adhesive. One 
applies to this sheet on the side <RTI ID=2.6> n9n< /RTI> covered by the 
adhesive a carbon paper sheet, the tack coat coming in contact with the layer 
from wax. One brings the unit up to a temperature such that the wax softened 
sufficiently to adhere to the sheet carbon paper. After <RTI ID=2,7> 
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refroigissement < /RTI> one cuts out bands of the sheets thus obtained and one 
applies these bands to the teeth by putting in contact the adhesive with the tooth. 
One also obtains after occlusion or articulated a marking particularly Net on the 
teeth which were covered with the band. 

EXAMPLE 4 One operates as with example 1 by using in the place of a traditional 
carbon paper a paper eomportant on its two faces of the tack coats of different 
colors. This makes It possible to obtain a simultaneous marking of colors different 
on the teeth from the two jaws. 

<RTI ID=3,1> ExEMPLE5< /RTI> One operates as with example 1 by using in the 
place of the carbon paper a encree silk. One also obtains a marking particularly 
Net. 
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CLAIMS 

1. Break into leaf Intended for the marking of the teeth, characterized In that it 
includes/understands at least a layer of wax and, had on this layer wax, at least a 
tack coat containing a dye. 

2. Break into leaf according to claim 1 , characterized in that it 
includes/understands on the layer of wax on the side opposed to the tack coat a 
layer of adhesive. 

3. Break into leaf according to claim 1 or claim 2 7 characterized in that the tack 
coat is fixed on a support. 

4. Break into leaf according to any of the preceding claims, characterized in that 
the tack coat is laid out between two layers of wax. 

5. Break into leaf according to any of the preceding claims, characterized in that it 
comprises a film forming support, covered on its two faces with two layers <RTI 
ID=4.1> dtim-< /RTl> pressure, two layers of wax being laid out on each tack coat 

6. Break into leaf according to any of the preceding claims, characterized in that 
each layer of wax has a thickness from 10 to 500 microns and each coat tack a 
thickness from 1 to 100 microns. 

7. Break into leaf according to claim 3, characterized In that the support has a 
thickness from 10 to 500 microns. 
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La presente invention concerne une feuille pour le mar- 
quage des dents. 

On salt qu'il est souvent n^cessaire de rectifier ^oc- 
clusion en modifiant les contacts interdentaires • A cet effet, 
5 les zones h. rectifier par meulage sont materialises par dif- 
f£rentes m£thodes. 

On connait deja un certain nombre de produits qui sont 
utilises pour le marquage des dents. C T est ainsi que l T on peut 
utiliser des papiers " a articuler " ou des papier s du type 
10 papier b. copier ou encore des soies encrees. On utilise egalement 
des feuilles de cire; dans ce cas on effectue ensuite un marquage, 
par exemple a l T aide d T un crayon a l 1 aniline, des endroits ou la 
cire a disparu. 

Toutefois, on a constate que ces diff^rentes techniques 
15 ne permettaient pas d'obtenir un marquage tres net, ni trfes precis. 

La presente invention vise a rem^dier a cet inconvenient 
en fournissant une feuille permettant un marquage precis des dents. 

La feuille selon la presente invention est caracteris^e 
en ce qu T elle comprend au moins une couche de cire et disposee 
20 sur cette couche de cire, au moins une couche d 1 impression conte- 
nant un colorant. 

Dans un mode particulier de realisation de 1 T invention la 
feuille comprend, disposee sur la couche de cire du cote oppos^ 
a la couche d' impression, une couche d f adhesif . La cire utilis^e 
25 peut §tre de diff ^rentes natures et peut §tre d f origine naturelle 
ou synth^tique. On peut utiliser notamment de la paraffine. 

La couche d T impression peut contenir outre le colorant des 
produits huileux et/ou resineux usuels pour de telles couches 
d T impression • 

30 Dans un mode de realisation particulier de l f invention la 

couche d 1 impression est disposee sur un support tel qu'une feuille 
de papier ou une pellicule analogue. En vue'du marquage simultan^ 
sur les dents des mSchoires inf£rieure et superieure la feuille 
peut comprendre deux couches de cire disposees de part et d 'autre 

55 de la couche d T impression. Dans ce cas, la feuille peut comprendre 
un support sur lequel sont disposes deux couches d f impression, les 
couches de cire £tant alors appliqu^es respectivement sur chacune 
des couches d f impression. 
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A titre indicatif , chaque couche de cire peut avoir une 
epaisseur d' environ 10 a 500 microns, la couche d T impression 
peut avoir une Epaisseur d T environ 1 a 100 microns et le support 
une Epaisseur d 'environ 10 a 500 microns. 
5 Les feuilles selon 1 T invention peuvent §tre obtenues 

selon differents proc^des. L T un de ces proced^s consiste a trem- 
per un support rev§tu de la ou des couches d T impression dans la 
cire a l T £tat fondu de f agon a deposer une couche de cire sur le 
support. Un autre proc^de consiste a appliquer l T un sur 1 T autre 
10 la couche d T impression £ventuellement sur un support et la couche 
de cire, et a porter l T ensemble a une temperature au moins egale 
a la temperature de ramoMssement de la cire de fa$on a faire 
adherer la couche de cire a la couche d T impression. 

Les exemples suivants illustrent la presente invention. 

15 EXEMPLE 1 - 

On trempe une feuille de papier carbone dans de la paraf- 
fine liquide et on laisse refroidir 1 'ensemble. La feuille obte- 
nue est decoupee en bandes ; on applique une bande d T une telle 
feuille sur l T une des arcades dentaires du patient; apres avoir 

20 obtenu du patient son occlusion ou son articul£, on enleve la 

feuille et on obtient des marques sur les dents qui sont parti- 
culiferement precises et nettes et qui permettent alors d T effectuer 
un meulage approprie . 

EXEMPLE 2 - 

25 On opere comme a l'exemple 1 en utilisant h la place d'un 

papier carbone un papier dit papier a articuler ayant vine epais- 
seur de l f ordre de 0,25 mm. On obtient £galement un marquage 
particuliferement net. 

EXEMPT .F 3 - 

50 On utilise des feuilles dites Occlusal Indicator compre- 

riant une couche de cire recouverte d T une couche d T adhesif . On 
applique sur cette feuille du cot£ nQn recouvert par l T adh<§sif 
une feuille de papier carbone, la couche d T impression venant en 
contact avec la couche de cire. On porte 1 T ensemble a une tempe- 

35 rature telle que la cire ramollisse suffisamment pour adherer a 
la feuille de papier carbone. Apres ref roi^issement , on d^coupe 
des bandes des feuilles ainsi obtenues et on applique ces bandes 
sur les dents en mettant en contact l T adh£sif avec la dent. On 
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obtient £galement aprfcs occlusion ou articule un marquage parti- 
culierement net sur les dents qui ont ete recouvertes de la bande. 

EXEMPLE 4 - 

On opfere corarae a l T exemple 1 en utilisant a la place d T un 
papier carbone classique un papier comportant sur ses deux faces 
des couches d T impress ion de couleurs differentes. Ceci permet 
d'obtenir un marquage simultan£ de couleurs differentes sur les 
dents des deux mfichoires, 

EXEMPLE 5 - 

On opfere comme a I'exemple 1 en utilisant a la place du 
papier carbone une soie encr^e . On obtient egalement un marquage 
particuliferement net. 
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REVEND ICAT IONS 

1. Feuille destinee au marquage des dents, caracterisee 
en ce qu'elle comprend au moins une couche de cire et, disposee 
sur cette couche de cire, au moins Line couche d* impression conte- 
nant un colorant. 
5 2. Feuille selon la revendication 1, caracterisee en ce 

qu'elle comprend sur la couche de cire du cote oppose a la couche 
d' impression une couche d f adhesif. 

3- Feuille selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caracterisee en ce que la couche d' impression est fixee sur un 
10 support . 

4. Feuille selon l'une quelconque des revendications pr6- 
cedentes, caracterisee en ce que la couche d T impression est dis- 
posee entre deux couches de cire. 

5- Feuille selon l'une quelconque des revendications pre* 
15 cedentes, caracterisee en ce qu'elle comporte une pellicule for- 
mant support, recouverte sur ses deux faces de deux couches d' im- 
pression, deux couches de cire etant disposees sur chacune des 
couches d T impression. 

6. Feuille selon l T une quelconque des revendications pre« 
20 cedentes, caracterisde en ce que chaque couche de cire a une 

epaisseur de 10 h 500 microns et chaque couche d r impression une 
epaisseur de 1 a 100 microns. 

7- Feuille selon la revendication 3, caracterisee en ce 
que le support a une epaisseur de 10 a 500 microns. 
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